Barwy w automatyce

Jako automatycy musimy orientowac sie co oznaczajg te kolory w ré6znych obszarach
naszej pracy.

Na podstawie zalecen norm: PN-90/E-05023, PN-EN 60204-1

ZOLTO [vdl|dMe] '\

ZNACZENIE WG NORM: Przewdd ochronny PE lub PEN (PEN z barwag
jasnoniebieska na koncach przewodu).
OBJASNIENIE: kombinacja koloréw scisle zastrzezona dla

przewodow ochronnych. ‘ é/f "
OPIS: Zastrzezenie takiej kombinaciji jest okreslone we wszystkich

normach i nie wolno uzywac jej do innych celéw. Dopuszcza sie uzywanie

tej kombinaciji jedynie do celéw sygnatowych pod warunkiem, ze jedno

czesnie w catym urzadzeniu nie wystepuje przewdd ochrony i jest to jednoznaczne. Ze wzgledow
bezpieczenstwa pojedyncza barwa zotta i pojedyncza barwa zielona nie powinna by¢ stosowana

w przypadkach, gdy istnieje mozliwos¢ pomyiki z dwubarwnym oznaczeniem zéttozielonym.

W automatyce kolor zoity mozna spotkaé tez jako zewnetrzna izolacja przewodu komunikacyjnego

protokotu ASI.
JASNONIEBIESKI

ZNACZENIE WG NORM: Przewdd neutralny N

OBJASNIENIE: Jesli obwdd ma przewdd neutralny identyfikowany sama barwa, to
barwg uzytg do tego przewodu powinna by¢ niebieska nienasycona —
jasnoniebieska.

OPIS: Jesli wybrana barwa jest jedynym identyfikatorem przewodu neutralnego, to nie powinna by¢
stosowana do identyfikacji zadnego innego przewodu, jesli mogtoby to spowodowac pomytke. W
przewodach wielozytowych, w ktérych nie ma zyty neutralnej (przewody sterownicze) to barwe
jasnoniebieskg mozna stosowa¢ do oznaczenia kazdej zyty z wyjatkiem zyty (przewodu) ochronne;j.
W niskonapieciowych obwodach prgdu statego czasami uzywa sie jasnoniebieskiego lub biato-
niebieskiego do oznaczenia ujemnego przewodu zasilania (GND; -).

W USA i Kanadzie mozna spotkac¢ identyfikowanie przewodu neutralnego kolorem biatym.

ZNACZENIE WG NORM: Obwody sterowania pradu statego.

OPIS: W Automatyce kolor nasycony niebieski najczesciej stosowany jest do identyfikacji przewodu
zasilania pradu statego dodatniego (np. 24VDC; +) i/lub ujemnego (GND; -). Nie nalezy uzywac
takiego samego odcienia niebieskiego do identyfikacji przewodu neutralnego i obwoddéw sterowania
pradu statego.

CZARNY



ZNACZENIE WG NORM: Obwody mocy pradu przemiennego i pradu statego.
OBJASNIENIE: Podstawowy kolor do oznaczenia przewodéw fazowych w
obwodach, urzadzeniach i systemach energetycznych.

OPIS: W przewodach wielozytowych sterowniczych wszystkie zyty mogg by¢ czarne ale zazwyczaj sg
kolejno ponumerowane. W urzadzeniach niskonapigciowych i instalacji samochodowej kolor czarny
bywa uzywany do okreslenia ujemnego przewodu zasilania (GND; -)

BRAZOWY
ZNACZENIE WG NORM: Zastosowanie dowolne.
OBJASNIENIE: Oprocz oznaczenia przewodu ochronnego PE i neutralnego N.

OPIS: W wiekszosci przypadkow kolor brgzowy jest stosowany tak jak kolor czarny do oznaczenia
obwodoéw mocy 230V lub 400V.

SZARY

ZNACZENIE WG NORM: Zastosowanie dowolne.
OBJASNIENIE: Oprocz oznaczenia przewodu ochronnego PE i neutralnego N.

OPIS: W wiekszosci przypadkéw kolor brgzowy jest stosowany tak jak kolor czarny do oznaczenia
obwodoéw mocy 230V lub 400V.

| BIALY |
ZNACZENIE WG NORM: Zastosowanie dowolne.
OBJASNIENIE: Oprocz oznaczenia przewodu ochronnego PE i neutralnego N.

OPIS: W USA kolorem biatym oznacza sie przewodd fazowy w instalacjach 115V.

CZERWONY

ZNACZENIE WG NORM: Obwody sterowania pradu przemiennego i statego.
OBJASNIENIE: Zwykle 230VAC ale tez 48VAC i 24VAC.

OPIS: W praktyce kolor czerwony najczesciej stosowany jest w obwodach niskiego napiecia pradu
statego do oznaczenia dodatniego przewodu zasilajgcego (np. 24VDC; +). W budynkach z instalacjg
inteligentng kolorem czerwonym oznacza sie czasem linie przesytu danych.

POMARANCZOWY

ZNACZENIE WG NORM: Obwody pozostajgce pod napieciem, obwody blokad,
obwody serwisowe.

OBJASNIENIE: obwody o$wietleniowe stuzgce do oswietlenia podczas konserwacii
lub napraw; obwody z wtyczkg i gniazdem stuzgce wytgcznie do podtgczenia
narzedzi i przyrzadéw stuzgcych do napraw i prac konserwacyjnych (na przyktad
wiertarki reczne i wyposazenie probiercze); obwody zabezpieczenh
ponadnapieciowych, ktore sg stosowane do samoczynnego wytgczania w przypadku
uszkodzenia zasilania; obwody zasilajgce wyposazenie, ktére zaleca sie zwykle
pozostawiac zasilanie w celu zapewnienia wiasciwego dziatania (na przyktad
urzgdzenia regulacji i pomiaru temperatury, podgrzewacze wyrobdéw (produkcji w



toku), urzgdzenia przechowujgce programy sterowania; obwody sterowania blokad i
zabezpieczen.

OPIS: Stosowanie koloru pomaranczowego w wyzej wymienionych funkcjach powinno by¢ opisane w
instrukcji urzgdzenia i/lub instalaciji.

FIOLETOWY

ZNACZENIE WG NORM: Zastosowanie dowolne.
OBJASNIENIE: Oprocz oznaczenia przewodu ochronnego PE i neutralnego N.

OPIS: Czasem przewdd ujemny w zasilaniu pradu statego (GND; -)

TURKUSOWY

ZNACZENIE WG NORM: Zastosowanie dowolne.
OBJASNIENIE: Oprocz oznaczenia przewodu ochronnego PE i neutralnego N.

OPIS: Czasem przewdd ujemny w zasilaniu pradu statego (GND; -)

KOLORY PRZYCISKOW STEROWNICZYCH

Ponizsze zestawienie koloréw i przypisanie im funkcji zostato opracowane na
podstawie normy PN-EN 60204-1 i wtasnych obserwacji. W praktyce jest
dopuszczalne ustalenie barw miedzy dostawcg a odbiorcg systemu. W pozostatych
przypadkach normy zalecajg stosowanie barw wedtug opisu.

CZERWONY

ZNACZENIE: awaria
OBJASNIENIE: przycisk pobudzany w przypadku zagrozenia

lub awarii.

OPIS: Kolor czerwony niemal w kazdym obszarze zycia jest definiowany
jako sygnat ostrzegawczy. Nie jest to wybdr przypadkowy poniewaz kolor
ten jest najbardziej widoczng barwg w wiekszosci warunkow
atmosferycznych. Ma to zwigzek z najwiekszg dtugoscig fali tego koloru
przez co jest stabiej rozpraszany w niesprzyjajgcych warunkach np. kurz,
mgta, krople. Czerwony przycisk przewaznie ma zwigzek z sytuacjg
awaryjng — zatrzymanie awaryjne maszyny lub uruchomienia funkcji
awaryjnej cho¢ dopuszcza sie zastosowanie czerwonego przycisku do
zatrzymania kontrolowanego (STOP) z zaleceniem, aby taki przycisk nie byt umieszczony w poblizu
urzgdzenia realizujgcego dziatanie awaryjne (np. przycisku bezpieczenstwa). Czerwone przyciski nie
powinny by¢ stosowane w funkcjach sterowniczych, ktére powodujg dziatanie, gdy sg wcisniete i
zaprzestanie dziatania gdy sg zwolnione np. chwilowe uruchomienie reczne. Nie powinno sie takze
stosowac takich przyciskéw gdy petnig funkcje naprzemiennego zatgczenia START/STOP. Przyciski
zatrzymania awaryjnego powinny by¢ czerwone na zo6ttym tle.

®



ZOLTY
ZNACZENIE: nienormalny, ostrzezenie
OBJASNIENIE: przycisk pobudzany w przypadku stanu nienormalnego

OPIS: Zolte przyciski niemal zawsze stosowane sg do likwidaciji stanu nienormalnego / awaryjnego lub
do ponownego uruchomienia przerwanego cyklu samoczynnego. Na pulpitach sterowniczych po
wystgpieniu alarmu lub stanu awaryjnego nalezy zlikwidowaé przyczyne wystapienia awarii i
przewaznie pokwitowac jg zottym przyciskiem. Taka procedura ma na celu uswiadomic¢ operatora o
wystgpieniu alarmu. Alarmy krytyczne nie powinny kasowac sie automatycznie np. przerwanie bariery
bezpieczenstwa musi zosta¢ pokwitowane przez operatora, ktory przed pokwitowaniem powinien
upewnié sie czy w obszarze pracy maszyny nie przebywa zaden cztowiek lub zwierze. Zétte przyciski
nie powinny by¢ stosowane w funkcjach sterowniczych chyba, ze dostawca i odbiorca ustalg inacze;.
Kolor z6tty stosuje sie jako tto dla czerwonych przyciskdw bezpieczehstwa.

ZNACZENIE: obowigzkowy, nakaz
OBJASNIENIE: przycisk pobudzany w stanie wymagajgcym obowigzkowego
dziatania

OPIS: Niebieskie przyciski przewaznie stuzg do restartowania, przywracania parametrow
poczatkowych lub resetowania cyklu pracy.

ZIELONY
ZNACZENIE: normalny

OBJASNIENIE: pobudzany do wprowadzenia stanéw normalnych

OPIS: na przyktad uruchomienie, zatgczenie sterowania automatycznego, wykonanie funkcji
sterowania recznego. Kolor zielony nie powinien by¢ uzywany do elementéw sterowania zwigzanych z
zatrzymaniem lub potwierdzaniem stanow nienormalnych.

BIALY SZARY [er4:1:{,' )4

ZNACZENIE: Nie przypisano konkretnego znaczenia
OBJASNIENIE: do ogolnego uruchamiania funkcji z wyjgtkiem zatrzymania
awaryjnego

OPIS: Kolor biaty zaleca sie stosowa¢ w funkcji uruchamiania natomiast kolor czarny w funkgciji
zatrzymania.

Dobrg praktykg inzynierska jest oznaczanie przyciskow sterowniczych. Mozna tego
dokonac¢ na kilka sposobow:

e Graficzne oznaczenie przycisku — preferowane stosowanie w przypadku, gdy
ta sama barwa biata, szara lub czarna jest uzyta do oznaczenia r6znych
funkcji (na przyktad dwa biate przyciski sterownicze obok
siebie URUCHOMIENIE oraz ZATRZYMANIE)

e Opis stowny — umieszczany nad przyciskiem na przyktad START, STOP,
RESET, AUTO, MANUAL ITP.



KOLORY LAMPEK, WSKAZNIKOW i
WYSWIETLACZY

Wskazniki swietlne i wyswietlacze stuzg do podawania informaciji nastepujgcych
rodzajéw:

Wskazywanie: w celu osiggniecia uwagi operatora lub do wskazania, ze zalecane
jest wykonanie pewnego zadania. Do tego celu sg zazwyczaj uzywane barwy
czerwona, zoia, niebieska i zielona.

Potwierdzenie: do potwierdzenia sygnatu sterowania, stanu, potwierdzenia
zakonczenia zmiany lub okresu przejsciowego. Do tego celu uzywa sie zazwyczaj
barw niebieskiej i biatej, zas w niektérych przypadkach moze by¢ uzywana barwa
zielona

Wskazniki swietlne powinny by¢ tak wybrane i zainstalowane, aby byty widoczne z
normalnej pozycji pracy operatora. Dobrg praktykg jest umozliwienie operatorowi
przetestowania wszystkich lampek. W tym celu na pulpicie umieszcza sie przycisk
TEST LAMPEK.

Znaczenie koloréw stosowanych we wskaznikach optycznych jest podobne jak w

przypadku przyciskow:
CZERWONY
ZNACZENIE: awaria
OBJASNIENIE: sygnalizuje stan zagrozenia, alarm, awarie.

OPIS: Dziatanie operatora powinno by¢ natychmiastowe i zwigzane ze stanem zagrozenia (na
przyktad odtgczenie zasilania maszyny, wywotanie alarmu o stanie zagrozenia i staniecie z dala od
maszyny). Powinno unikac¢ sie stosowania koloru czerwonego do sygnalizacji standw i sytuacji w
zaden sposob nikomu i niczemu nie zagrazajgcych (na przyktad komunikat ,brak produktu w
podajniku” nie powinien by¢ sygnalizowany na czerwono a raczej na niebiesko, biato lub ewentualnie
z6tto). Kolor czerwony jest zarezerwowany do sygnalizacji stanu zagrozenia.

ZOLTY
ZNACZENIE: nienormalny, ostrzezenie
OBJASNIENIE: sygnalizuje stan nienormalny lub zblizajgcy sie stan krytyczny.

OPIS: Dziatania operatora polegajg na monitorowaniu i/lub interwenciji (na przyktad przywrécenie
zamierzonej funkgcji, usuniecie przyczyny alarmu i pokwitowanie)

ZNACZENIE: obowigzkowy, nakaz
OBJASNIENIE: sygnalizuje wskazanie stanu, ktéry wymaga podjecia dziatania przez
operatora na przykfad uzupetnienie produktu do dalszej obrobki.

OPIS: Dziatania obowigzkowe
ZIELONY
ZNACZENIE: normalny
OBJASNIENIE: sygnalizuje stan normalny, bezawaryjny na przyktad potwierdzenie
automatycznej pracy maszyny.



OPIS: Kolor zielony powinien sygnalizowa¢ operatorowi, Zze maszyna pracuje prawidtowo i jest w
stanie bezawaryjnym i nie stwarza zadnego zagrozenia.

BIALY
T Neutralny

OBJASNIENIE: Moze byé uzyta jesli istnieje jakakolwiek watpliwo$é do
zastosowania barw czerwonej, z6ttej, zielonej i niebieskiej. Najczesciej spotykana
lampka to potwierdzenie zasilania gitdwnego badz sterujgcego.

OPIS: Monitorowanie stanu przez operatora.

Zaleca sie, aby wierze wskazujgce na maszynach miaty barwy stosowane w
nastepujgcej kolejnosci, od géry do dotu: czerwona, zétta, niebieska, zielona i biata.



